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CORTE, TALADRO
Y ABRASIVOS
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07

07.01
07.02
07.03
07.04
07.05
07.06
07.07
07.08
07.09
07.10
07.11
07.12

Corte y taladro

Leyenda

Brocas

Sierra de cinta

Fresas

Muelas abrasivas

Discos de corte y desbaste
Abrasivos manuales
Cepillos y cardas

Machos y terrajas

Insertos

Cuchillas de multicortadora
Accesorios y consumibles

359

359
361
373
374
379
382
386
388
389
398
400
401



= ,F Punta convencional Punta split point @ (Geometria recta
| Punta filo corregido @B Punta placa de carburo Geometria radial

Punta centradora

N° de cortes - :
e Dientes por pulgada Dientes por pulgada
= Dentado para gran Dentado para desbaste
- Henacice acabacariipo - desbaste tipo NR fino tipo NR

Forma A . Forma D m Forma B-AZ

Forma C/°
R
Forma B e Lans- G- B -RE0" Forma cojinete A

Forma C

) Heélice angulo ° ) Heélice ting “s”
N 80/300/350/400/450 Hélice tlpO S

Angulo punta °
& 118° / 120° / 130° / 135° / 140°

D‘

35° 90° 180°

60"

SDS MAX @] Mango cilindrico @ Mango conico

S0S PLLS @ Mango hexagonal @ Mango maquina neumatica
\T) sDsTOP Mango hexagonal 1/4 Anclaje weldon DIN18358B
@] Mango 3 Planos @ Mango rebajado Anclaje weldon 13.00

TOL BH / 7H / Bg / 6e / 2B / 1S02X / 3B / ISO1 - 4H
= 1502 - 6H / 6H + O, 1Tmm / BHX / 6GX

Sistema 1:8 Sistema M16



Refrigeracion oin refrigeracion Corte izquierda
Percusion Sin percusion Altura de segmento
e APM

Acero répido HSS-G (M2) IRl Acero rapido COBALTO 8% Nitruro de Titanio-aluminio
HSSG 7 (M42) JLAEN (Recubrimiento)
Acero réapido HSS Laminado Nitruro de titanio
HSS HS5-R TIN (Recubrimiento)
CEETil Acero rapido COBALTO 5% Metal duro Vaporizado
5% (M35) MD Carburo de tungsteno VAP (Tratamienta)

Metal duro integral Pulvimetaltrgico

6 Hormigén reforzado 3 Hormigon |$ Hormigén blogue
» Piedra Natural-Granito . o o Ceramica - Porcelanato
=) Marmol @ Piedra Artificial - =
) Vidrio X Ladrillo @ Teja

. Mamposteria [@ Multiusos =vd PVC - Acrilico

Acero 400-800 (€U) Cobre (PL) Plastico
Acero 800-1100 (F) Fundicion () Titanio
Acero 1100-1400 Inox (@) Laton
Aluminio Aleaciones especiales




> BROCAS

>BROCAS DIN 338 N HSS-G + TIN PARA ACERO INOX

-Descripcion:
Broca DIN 338 N HSS-G + TIN para metal con mango cilindrico.
TITANIC.

. SEBE=EERECSEE
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1.0 32 12

1.25
1.50
1.75
2.0
2.25
2.50
2.75
3.0
3.25
3.50
3.75
4.0
4.25
4.50
4.75
5.0
5.25
5.50
5.75
6.0
6.25
6.50
6.75
7.0
7.25
7.50
7.75
8.0
8.25
8.50
8.75

38
40
46
49
53
57
61
61
65
70
70
75
75
80
80
86
86
93
93
93
101
101
109
109
109
109
17
117
117
117
125
125
125
125
133
133
133
142
142
151
151
151

16
18
22
24
27
30
33
33
36
39
39
43
43
47
47
52
52
57
57
57
63
63
69
69
69
69
75
75
75
75
81
81
81
81
87
87
87
94
94
101
101
101
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> BROCAS

>BROCAS DIN 338 HSS ALTO RENDIMIENTO

-Descripcion:

Broca DIN 338 HSS. Alto rendimiento, calidad del acero M2 para
uso profesional. Geometria con hélice de 30° y punta de 118°,
recomendada para uso en aceros de hasta 850 N/mm?.
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L1 ’
L 0
0 o~ | S | CINEER | Hss G e
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Me————12 ]
0.20 19 2.5 2.70 101 63
0.25 19 3 2.75 101 69
0.30 19 3 2.80 109 69
0.35 19 3 2.85 109 69
0.40 20 5 2.90 109 69
0.45 22 6 2.95 109 69
0.50 22 6 3.00 109 69
0.55 24 7 3.10 109 69
0.60 24 7 3.20 109 69
0.65 26 8 3.25 109 69
0.70 28 9 3.30 109 69
0.75 28 9 3.40 117 75
0.80 30 10 3.50 117 75
0.85 30 10 3.60 117 75
0.90 32 11 3.70 117 75
0.95 32 11 3.75 17 75
1.00 34 12 3.80 17 75
1.05 34 12 3.90 17 75
1.10 36 14 4.00 17 75
1.15 36 14 4.10 17 75
1.20 38 16 4.20 117 75
1.25 38 16 4.25 117 75
1.30 38 16 4.30 17 75
1.35 40 18 4.40 125 81
1.40 40 18 4.50 125 81
1.45 40 18 4.60 125 81
1.50 40 18 4.70 125 81
1.55 43 20 4.75 125 81
1.60 43 20 4.80 125 81
1.65 43 20 4.90 125 81
1.70 43 20 5.00 125 81
1.75 46 22 5.10 125 81
1.80 46 22 5.20 125 81
1.85 46 22 5.25 125 81
1.90 46 22 5.30 125 81
1.95 49 24 5.40 133 87
2.00 49 24 5.50 133 87
2.05 49 24 5.60 133 87
2.10 49 24 5.70 133 87
2.15 53 27 5.75 133 87
2.20 58 27 5.80 133 87
2.25 53 27 5.90 133 87
2.30 58 27 6.00 133 87
2.35 53 27 6.10 133 87
2.40 57 30 6.20 133 87
2.45 57 30 6.25 133 87
2.50 57 30 6.30 188 87
2.55 57 30 6.40 133 87
2.60 57 30 6.50 142 94
2.65 57 30 6.60 142 94




> BROCAS

>BROCAS DIN 338 HSS ALTO RENDIMIENTO

-Descripcion;

Broca DIN 338 HSS. Alto rendimiento, calidad del acero M2 para
uso profesional. Geometria con hélice de 30° y punta de 118°,
recomendada para uso en aceros de hasta 850 N/mm?.
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7 o, i | 55 [oinese) e (F) (@2
S
| fp———17 ]
6.70 101 63 11.10 142 94
6.75 101 69 11.20 142 94
6.80 109 69 11.25 142 94
6.90 109 69 11.30 142 94
7.00 109 69 11.40 142 94
7.10 109 69 11.50 142 94
7.20 109 69 11.60 142 94
7.25 109 69 11.70 142 94
7.30 109 69 11.75 142 94
7.40 109 69 11.80 142 94
7.50 109 69 11.90 151 101
7.60 117 75 12.00 151 101
7.70 117 75 12.10 151 101
7.75 117 75 12.20 151 101
7.80 117 75 12.25 151 101
7.90 117 75 12.30 151 101
8.00 17 75 12.40 151 101
8.10 17 75 12.50 151 101
8.20 117 75 12.60 151 101
8.25 17 75 12.70 151 101
8.30 117 75 12.75 151 101
8.40 117 75 12.80 151 101
8.50 17 75 12.90 151 101
8.60 125 81 13.00 151 101
8.70 125 81 13.25 160 108
8.75 125 81 13.50 160 108
8.80 125 81 13.75 160 108
8.90 125 81 14.00 160 108
9.00 125 81 14.25 169 114
9.10 125 81 14.50 169 114
9.20 125 81 14.75 169 114
9.25 125 81 15.00 169 114
9.30 125 81 15.25 178 120
9.40 125 81 15.50 178 120
9.50 125 81 15.75 178 120
9.60 133 87 16.00 178 120
9.70 133 87 16.25 184 125
9.75 133 87 16.50 184 125
9.80 133 87 16.75 184 125
9.90 133 87 17.00 184 125
10.00 133 87 17.25 191 130
10.10 133 87 17.50 191 130
10.20 133 87 17.75 191 130
10.25 133 87 18.00 191 130
10.30 133 87 18.25 198 135
10.40 133 87 18.50 198 135
10.50 133 87 18.75 198 135
10.60 133 87 19.00 198 135
10.70 142 94 19.25 205 140
10.75 142 94 19.50 205 140
10.80 142 94 19.75 205 140
10.90 142 94 20.00 205 140

11.00 142 94




> BROCAS

>BROCAS DIN 338 N HSSCO

-Descripcion:

Broca DIN 338 N acero cobalto al 5%. calidad del acero M42

para uso prpfesional. Geometriacon hélice de 30° y punta de

135°y afilado en cruz o “split point”, recomendado para aceros
N hasta 1100 N/mm?.
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0.30 4.50

0.40 20 5 4.60 80 47
0.50 22 6 4.70 80 47
0.60 24 7 4.75 80 47
0.70 28 9 4.80 86 52
0.75 28 9 4.90 86 52
0.80 30 10 5.00 86 52
0.90 32 11 5.10 86 52
1.00 34 12 5.20 86 52
1.10 36 14 5.25 86 52
1.20 38 16 5.30 86 52
1.25 38 16 5.40 93 57
1.30 38 16 5.50 93 57
1.40 40 18 5.60 93 57
1.50 40 18 5.70 93 57
1.60 43 20 5.75 93 57
1.70 43 20 5.80 93 57
1.75 46 22 5.90 93 57
1.80 46 22 6.00 93 57
1.90 46 22 6.10 101 63
2.00 49 24 6.20 101 63
2.10 49 24 6.25 101 63
2.20 53 27 6.30 101 63
2.25 53 27 6.40 101 63
2.30 58 30 6.50 101 63
2.40 57 30 6.60 101 63
2.50 57 30 6.70 101 63
2.60 57 33 6.75 109 69
2.70 61 33 6.80 109 69
2.75 61 33 6.90 109 69
2.80 61 33 7.00 109 69
2.90 61 33 7.10 109 69
3.00 61 36 7.20 109 69
3.10 65 36 7.25 109 69
3.20 65 36 7.30 109 69
3.25 65 36 7.40 109 69
3.30 65 36 7.50 109 69
3.40 70 39 7.60 17 75
3.50 70 39 7.70 117 75
3.60 70 39 7.75 17 75
3.70 70 39 7.80 17 75
3.75 70 39 7.90 17 75
3.80 75 43 8.00 117 75
3.90 75 43 8.10 117 75
4.00 75 43 8.20 117 75
4.10 75 43 8.25 17 75
4.20 75 43 8.30 17 75
4.25 75 43 8.40 17 75
4.30 80 47 8.50 117 75

4.40 80 47 8.60 125 81




>BROCAS DIN 338 N HSSCO

-

> BROCAS

-Descripcion;

Broca DIN 338 N acero cobalto al 5%. calidad del acero M42
para uso prpfesional. Geometriacon hélice de 30° y punta de
135°y afilado en cruz o “split point”, recomendado para aceros
hasta 1100 N/mm?.

i |DIN338N| @]@
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81

8.70 125
8.75 125
8.80 125
8.90 125
9.00 125
9.10 125
9.20 125
9.25 125
9.30 125
9.40 125
9.50 125
9.60 133
9.70 133
9.75 133
9.80 133
9.90 133
10.00 133
10.25 133
10.50 133
10.75 142
11.00 142
11.25 142
11.50 142
11.75 142
12.00 151
12.25 151
12.50 151
12.75 151
13.00 151
13.25 160
13.50 160
14.00 160
14.50 169
15.00 169
15.50 178
16.00 178
16.50 184
17.00 184
17.50 191
18.00 191
18.50 198
19.00 198
19.50 205
20.00 205

81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
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94
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101
108
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108
114
114
120
120
125
125
130
130
135
135
140
140
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> BROCAS

>BROCAS DIN 338 N HSS-G PARA ACERO INOX PROGRESIVA

-Descripcion:

Broca DIN 338 N para INOX. Calidad de acero M2 para uso
profesional. Afilado especial con angulo de punta de 130° y
geometria progresiva en el diametro de la broca. La hélice, mas
corta que en las brocas de acero rapido convencionales, permite
expulsar a viruta del inoxidable antes de que embote. Ademas

| e L1 - ofrece una alta resistencia a la torsion. Broca especialmente

= | S = concebida para aceros inoxidables con gran rendimiento y
., S R, e . .

E e iy, resistencia.
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1.25 38 10
1.50 40 11
1.75 46 12
2.0 49 13
2.25 53 14
2.50 57 16
2.75 61 18
3.0 61 18
3.25 65 20
3.50 70 22
3.75 75 25
4.0 75 25
4.25 80 28
4.50 80 28
4.75 86 32
5.0 86 32
5.25 86 32
5.50 93 36
5.75 93 36
6.0 93 36
6.25 101 40
6.50 101 40
6.75 109 45
7.0 109 45
7.25 109 45
7.50 109 45
7.75 17 51
8.0 117 51
8.25 17 51
8.50 117 51
8.75 125 57
9.0 125 57
9.25 125 57
9.50 125 57
9.75 133 63

10 133 63
10.25 133 63
10.50 133 63
10.75 142 71

11 142 71
11.25 142 71
11.50 142 71
11.75 142 71

12 151 78
12.25 151 78
12.50 151 78
12.75 151 78

13 151 78




> BROCAS

>ESTUCHES DE BROCAS

-Descripcion:
Estuches variados con diferentes tipos de brocas. También
disponemos de estuches vacios

DIN338N ;@ HS?-CO
‘ %

Referencia Descripcion

Estuche plastico HSS DIN338 @1.0 - 10.0 x 0.5 mm

Estuche metalico HSS DIN338 @1.0 - 10.0 x 0.5 mm

Estuche metalico HSS DIN338 @1.0 - 13.0 x 0.5 mm
Estuche metalico HSSCO @1.0 - 13.0 x 0.5 mm
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> BROCAS ESCALONADAS RECTAS

HSSG @

Referencia Descripcion

Broca escalonada 4 -12/1 mm
Broca escalonada 4 - 20 /2 mm
Broca escalonada 4 - 30 / 2 mm
Broca escalonada 6 - 38 / 2 mm

> ESTUCHE BROCAS ESCALONADAS > ESTUCHE VACIO 1.0 a 13.0 mm

Ref: 0331 109 169 4a12/1-4a20/2-4a30/2 Ref: 0309 4 13 brocas

373



> BROCAS

> BROCAS PUNTO DE SOLDADURA HSSCO U |

1 e_
o (S )
Ele] - —

6.00 66.00 28.00
7.00 74.00 28.00
8.00 79.00 37.00
10.00 89.00 43.00

> BROCAS PUNTO DE SOLDADURA HSSCO TITANIO
u J

1 e—_
Elol - o
mm? o - e L2—-|

6.00 66.00 28.00
: 8.00 79.00 37.00
7.00 74.00 28.00
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> BROCAS PUNTO DE SOLDADURA HSSCO TIALN
u o

|
S0 =
wimm? ) | 5% : l||-—L2—-|

6.00 66.00 28.00
8.00 79.00 37.00

10.00 89.00 43.00

Broca recubierta de nitruro de tit. aluminio, recomendado para uso en aceros al boro presente en los chasis de
automoviles modernos

> BROCAS PUNTO DE SOLDADURA HSSCO PARA MAQUINA NEUMATICA

IR )

T—e—]
— L1 (mm) L2 (mm)
. h g 8.00 45.00 18.00

> BROCAS PUNTO DE SOLDADURA HSSCO TIN PARA MAQUINA NEUMATICA

) 9% [ — -
N/mm? 5% . ——
o (NS )

Th—e—
| =
.1 - e 6.00 45.00 16.00

8.00 45.00 18.00




> BROCAS

> BROCAS PUNTO DE SOLDADURA HSSCO TIALN PARA MAQUINA NEUMATICA

HSS-CO -
i) TIALN s\’.'- — S
I e )

T—e—
8.00 45.00 18.00

> FRESAS PARA PUNTO DE SOLDADURA

- L1 >

— -

L1 (mm)
9.6 45.00 Fresa completa
9.6 Recambio fresa
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> BROCAS

> CORONAS BIMETAL

G | HS>-CO
N/ TPI 8%

Prof/C (mm) | Equivalencia PG. Prof/C (mm) | Equivalencia PG.
14 32 7 64 32 -
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16 32 9 65 32 -
17 32 = 67 32 -
19 32 11 68 32 -
20 32 o 70 32 o
21 32 13.5 73 32 -
22 32 = 76 32

24 32 16 79 32 -
25 32 = 83 32 =
27 32 - 86 32 -
29 32 21 89 32

30 32 - 92 32

32 32 = 95 32 =
33 32 - 98 32 -
35 32 = 102 32 =
37 32 - 105 32

40 32 29 108 32 =
40 32 - 111 32 -
41 32 = 114 32 =
43 32 - 121 32 -
44 32 = 127 32

46 32 - 140 32 -
48 32 36 146 32 =
51 32 - 152 32 -
52 32 = 160 32 -
54 32 - 168 32 -
57 32 - 200 32 -
59 32 - 210 32 -
60 32 48

63 32 -

> CORONAS BIMETAL SERIE LARGA

400-600 4°6
N/mm? TPI

Prof/C (mm) | Equivalencia PG.
32 97 -

35 97 -
40 97 =




> BROCAS

> HUSILLOS PORTACORONAS CON BROCA

Referencia Rosca del husilo
14a30 1/2 x 20h UNF Cilindrica

Referencia Para coronas (mm) Rosca del husillo Tipo de amarre

14 a30 1/2 x 20h UNF Hexagonal 9,50
32a210 5/8 x 18h UNF Hexagonal 9,50
14a30 1/2 x 20h UNF Hexagonal 11,00

SDS
plus
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Referencia Para coronas (mm) Rosca del husillo

14 a 30 1/2 x 20h UNF SDS-PLUS
32a210 5/8 x 18h UNF SDS-PLUS

> BROCAS PILOTO Y MUELLE EXPULSOR UNIVERSAL

Referencia Tipo de amarre Para husillos

6,35 X 150 mm A2T-A3T-A4
6,35X 105 AON
6,35X 85 A0-A1-A2T-A3T-AIN-A4
Ref: 3.9598 MUELLE EXPULSOR UNIVERSAL

> CONJUNTOS DE CORONAS BIMETALICAS

G 26 |
N/ TPI 8%

Conjunto electricista
Referencia
10 14-16-19-21-24-29-38- Al +A2T
48-54-60
PG. 7-11-13.5-16-21-
29-36-42-48
Conjunto automocion
19-22-32-33-42-52 ATl +A2T
Conjunto universal
19-22-25-29-35-38-44- ATl +A2T

51-57-64-70




> BROCAS

> CORONAS CON DIENTE METAL DURO SERIE CORTA

4 10 12 65 04
4 10 12 65 04
5) 10 12 65 04
5 10 12 65 04
5] 10 12 65 04
5 10 12 65 04
5 10 12 65 04
6 10 12 65 04
7 10 12 65 04
7 10 12 65 04
7 10 12 65 04

1 L2

[t}

10 12 65 04

R
10 13 12 65 04
| = 7 11 13 12 65 04
"ﬁ@; o [ Ton 1 13 12 65 04
= ce
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Junto con la corona se incluye el husillo y la broca centradora.

ACERO
800-1100
N/mm?

> CORONAS CON DIENTE METAL DURO SERIE LARGA

5 10 35 90 04

5 10 35 90 04

5 10 35 90 04

6 10 35 90 04

6 10 35 90 04

8 10 35 90 04

8 10 35 90 04

8 10 35 90 04

10 10 35 90 04

' — 10 10 35 90 04
‘ n 12 10 35 90 04
b % @“;:]@ 12 13 35 90 04
B 14 13 35 90 04

- 14 13 35 90 04

@ Junto con la corona se incluye el husillo y la broca centradora.
N/mm?

> HOJAS DE SIERRA BIMETAL

300 0,65
300 0,65 32 o T




> SIERRAS DE CINTA

> SIERRAS DE CINTA BIMETAL

TIPOS DE DENTADO
HSss-co ML
8% 68-69
-DENTADO FIJO
Dentado constante en toda la longitud. Para
cortes en materiales macizos. Recomendado

-DENTADO VARIABLE

O
O
XJ
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XJ
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-Descripcion: | |

. L] ] (-3 o | " L] "n -] ] " L]
Dentado alterno en intervalos regulares en toda la
longitud. Para cortes en perfiles y tubos. Reduce
la vibracion. I I I I I I I I I i

TIPOS DE TRISCADOS

-TRISCADO ESTANDAR

-Descripcion:
Triscado constante con secuencia de izquierda/ - N _ 35 _F B 8§ _§
derecha/recto. Multiusos.

-DENTADO VARIABLE

ANCHO DE LA CINTA

ANCHO DE LA CINTA

-Descripcion:

e —— =] DiSponible en 0,6 mm - 0,9 mm - 1,1 mm - 1,3 mm




> FRESAS

> FRESAS ROTATIVAS DE METAL DURO CILINDRICAS

ey @] T& [f e

N/mm?

D1 (mm) | 0D (om)

3.00 3.00 14.00 38.00
6.35 3.00 12.70 45.00
4.00 6.00 14.00 50.00
6.00 6.00 18.00 50.00
8.00 6.00 19.00 64.00
9.60 6.00 19.00 64.00
9.60 6.00 25.00 70.00
12.70 6.00 25.00 70.00
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> FRESAS ROTATIVAS DE METAL DURO CILINDRICAS CORTE FRONTAL

|
—
@] : |
N/mm?

Ref 3 cortes Ref 6 cortes @ D1 (mm) L2 (mm)

3.00 3. 00 'I4 00 38.00
6.35 3.00 12.70 45.00
4.00 6.00 14.00 50.00
6.00 6.00 18.00 50.00
8.00 6.00 19.00 64.00
9.60 6.00 25.00 70.00
9.60 6.00 19.00 64.00
12.70 6.00 19.00 64.00
12.70 6.00 25.00 70.00
16.00 6.00 25.00 70.00

> FRESAS ROTATIVAS DE METAL DURO CILINDRICAS CON RADIO

|
—
@] :
N/mm?

001 (mm) L2 (mm)

3.00 3. 00 'I4 00 38.00
6.35 3.00 12.70 45.00
4.00 6.00 14.00 50.00
6.00 6.00 18.00 50.00
8.00 6.00 19.00 64.00
9.60 6.00 19.00 64.00
12.70 6.00 19.00 64.00
12.70 6.00 25.00 70.00
16.00 6.00 25.00 70.00
6.00 6.00 18.00 100.00

*Especial cerrajeria.




> FRESAS

> FRESAS ROTATIVAS DE METAL DURO ESFERICAS

i —
. () | b |
s N/mm? | _I.T.l
P 4

01 (mm) | @ D2 (mm)

3.00 3.00 2.50 38.00
4.00 3.00 3.40 38.00
6.35 3.00 5.00 38.00
6.00 6.00 4.70 50.00
8.00 6.00 6.00 52.00
9.60 6.00 8.00 54.00
12.70 6.00 11.00 56.00
16.00 6.00 14.00 59.00
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> FRESAS ROTATIVAS DE METAL DURO OVAL

| L2
facenoy | dT& I t@
| —

3.00 3.00 6.00 38.00
6.35 3.00 9.50 42.00
8.00 6.00 15.00 60.00
9.60 6.00 16.00 60.00
12.70 6.00 22.00 67.00
16.00 6.00 25.00 70.00

> FRESAS ROTATIVAS DE METAL DURO ARBOL CON RADIO

YT 1 12
¥ frcero | dT& I g

3.00 3.00 14.00 38.00
6.35 3.00 12.70 45.00
6.00 6.00 18.00 50.00
8.00 6.00 20.00 65.00
9.60 6.00 19.00 64.00
12.70 6.00 25.00 70.00

16.00 6.00 25.00 70.00




> FRESAS

> FRESAS ROTATIVAS DE METAL DURO ARBOL CON PUNTA

faceroy @ Tk [[ TZ

N/mm?

Ref 3 cortes Ref 6 cortes @ D1 (mm) L2 (mm)

3.00 3. 00 'I4 00 38.00
6.35 3.00 12.70 45.00
6.00 6.00 18.00 50.00
8.00 6.00 19.00 64.00
9.60 6.00 19.00 64.00
12.70 6.00 19.00 64.00
12.70 6.00 25.00 70.00
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> FRESAS ROTATIVAS DE METAL DURO LLAMA

D @ TK [[ G

N/mm?

001 (mm) L2 (mm)

3.00 3! 00 6 00 38.00
6.00 6.00 14.00 50.00
8.00 6.00 19.00 64.00
9.60 6.00 19.00 65.00
12.70 6.00 32.00 77.00

> FRESAS ROTATIVAS DE METAL DURO CONICA 90°

frcmo) @ T& [f TE

N/mm?

001 (mm) L2 (mm)

9.60 6. 00 4 70 53.00
16.00 6.00 8.00 57.00




> FRESAS

> FRESAS ROTATIVAS DE METAL DURO CONICAS CON RADIO

O TW I

1110-1400
N/mm?

Ref 6 cortes6101 | 0 D1 (mm) | —0D2 (mm)

3.00 3.00 'I4 00 38.00
6.35 3.00 15.80 48.00
6.00 6.00 18.00 50.00
8.00 6.00 25.40 70.00
9.60 6.00 30.00 76.00
10.00 6.00 20.00 65.00
12.00 6.00 25.00 70.00
12.70 6.00 32.00 77.00
16.00 6.00 33.30 78.00
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> FRESAS ROTATIVAS DE METAL DURO CONICA CON PUNTA

@ T hﬁz
1110-1400
N/mm?

D1 (mm) | D2 (mm) L2 (mim)

3.00 3.00 'I'I 00 38.00
6.00 6.00 20.00 50.00
8.00 6.00 18.00 18.00
9.60 6.00 16.00 64.00
12.70 6.00 22.00 71.00
16.00 6.00 25.00 71.00

> FRESAS ROTATIVAS DE METAL DURO ARBOL CON RADIO

ACERO @] T/—[I hﬁz

1110-1400
N/mm?

D1 (mm) |0 D2 (mm) L2 ()

3.00 3.00 4 00 38.00
6.00 6.00 8.00 50.00
12.70 6.00 12.70 58.00

@ T hﬁz
1110-1400
N/mm?

D1 (mm) |0 D2 (mm) L2 ()

10.00 3.00 'I 60 34.00
12.00 6.00 2.60 48.00




> FRESAS

> CONJUNTO DE 5 FRESAS DE METAL DURO

-Contenido:
-Fresa cilindrica con radio: FRC6104
-Fresa cilindrica de corte frontal: 0304 310 32
-Fresa arbol con punta: FRG6103
-Fresa &rbol con radio: FRF6103
-Fresa cénica con punta: FRM6102

Ref: 0304 02
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-Contenido:
-Fresa cilindrica de corte frontal: FRB6106
-Fresa cilindrica de corte frontal: 0304 310 32
-Fresa cilindrica con radio: FRC6106
-Fresa cilindrica con radio: FRC6104
-Fresa cénica con radio: FRL6103
-Fresa oval: FRE6103
-Fresa arbol con punta: FRG6105
-Fresa arbol con punta: FRG6103
-Fresa esférica: FRD6105
-Fresa arbol con radio: FRF6104

Ref: 3.3191




> MUELAS ABRASIVAS

> MUELAS ABRASIVAS CON MANGO @ 3 x 37 mm

.'Q.I" P — {H 6 10 25

8 12 25
10 10 25
10 12 25
12 15 25

> MUELAS ABRASIVAS CON MANGO @ 6 x 40 mm
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8 12 25
10 10 25
10 12 25
12 15 25
12 15 25

> MUELAS ABRASIVAS CON MANGO @ 6 x 80 mm

PV —
AR 8 L 20 15 25

20 20 25
20 25 25
20 30 25
4 8 25 20 40 25
6 10 25 25 10 25
8 10 25 25 25 25
10 10 25 25 40 25
10 10 25 30 10 25
10 15 25 30 30 25
10 20 25 30 40 25
10 25 25 32 20 25
12 32 25 32 32 25
12 10 25 40 10 25
12 15 25 40 20 25
15 20 25 40 25 25
15 3 25 40 30 25
16 15 25 40 40 25
16 20 25 50 15 25
16 25 25 50 25 25
60 10 25
> MUELAS ABRASIVAS CON MANGO @ 6 x 40 mm
& ﬂ 20 65 25

> MUELAS ABRASIVAS CON MANGO @ 3 x 37 mm
u:-:




> MUELAS ABRASIVAS

> MUELAS ABRASIVAS CON MANGO @ 6 x 40 mm

12 20 25

—H
—Le

> MUELAS ABRASIVAS CON MANGO @ 3 x 37 mm
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> MUELAS ABRASIVAS CON MANGO @ 6 x 40 mm

S H—
Lo

> MUELAS ABRASIVAS CON MANGO @ 3 x 37 mm
> MUELAS ABRASIVAS CON MANGO @ 6 x 40 mm
ﬁg . . H
> MUELAS ABRASIVAS CON MANGO @ 3 x 37 mm
L pe—— H 6 13 25

> MUELAS ABRASIVAS CON MANGO @ 6 x 40 mm

o
aH 12 20 25
= P 20 25 25

25 25 25
30 30 25




> MUELAS ABRASIVAS

> MUELAS ABRASIVAS CON MANGO @ 6 x 40 mm

= 25 25 25

> MUELAS ABRASIVAS CON MANGO @ 3 x 37 mm

> MUELAS ABRASIVAS CON MANGO @ 6 x 40 mm

’{» i

- )-—- 0

Y 1 | 15 15 25
o, Lo—

20 20 25
25 25 25
30 30 25

> MUELAS ABRASIVAS CON MANGO @ 6 x 80 mm
P — - —

15 15 25
20 20 25

> MUELAS ABRASIVAS CON MANGO @ 6 x 40 mm

¥ H.
| . 40 10 25
8- 1N Lo

> MUELAS ABRASIVAS CON MANGO @ 6 x 40 mm

—.= 25 25 25
H 30 30 25
s 50 10 25

> MUELAS ABRASIVAS CON MANGO @ 6 x 80 mm
L % bt ”
> MUELAS ABRASIVAS CON MANGO @ 6 x 40 mm

25 50 25
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> DISCOS DE CORTE Y DESBASTE

>DISCO DE CORTE 3EN 1

-Descripcion:
Disco de corte especial para ACERO - INOX - ALUMINIO

115

7 N7 el el l,
. PN ) Unidad de envasado: 25/U

e AL LN @ Exterior (nm) | Espesor (mm) | @ Interior (mm)
: e 1 22
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>DISCO DE CORTE

@ Exterior (mm) | Espesor (mm) | @ Interior (mm)
1

115 22.23
115 1.6 22.23
115 25 22.23
125 1.6 22.23
125 2.5 22.23
178 3.0 22.23
230 3.0 22.23

Unidad de envasado: 25/U

>DISCO DE DESBASTE

@ Exterior (mm) | Espesor (mm) | @ Interior (mm)
6

115 22.23
125 6 22.23
178 6 22.23
230 6 22.23

Unidad de envasado: 25/U




> DISCOS DE CORTE Y DESBASTE

> DISCO DE DIAMANTE - HORMIGON Y GENERAL OBRA

xﬂ — 2 -Descripcion:
o V4 Soldadura laser. Segmentado. Corte en hormigén, hormigon
» armado, hormigén lavado, hormigdn compuesto, tejas de
: 2 hormigodn, terrazo. Es también apto para corte en materiales
DRIONCO \ comunes de obra. No recomendado para corte en piedra natural

y granito. Sin pausa de refrigeracion.

Eopesor ) | 0 i (o

115 22.23
230 2.4 22.23
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Unidad de envasado: 1/U

-Descripcion:
Mini discos de corte de 75 mm. Especial para amoladoras de
angulo mini.

*Disco

Eorceorinn) o nieionom)

*Soporte

75 10

>DISCO ABRASIVO DE NYLON PARA SOPORTE

*Disco
E#: Eopesor ) | 0 nicior o
100
*Soporte
Referenma

>DISCO ABRASIVO DE NYLON

Eorceor ) 0 oo

115




> DISCOS DE CORTE Y DESBASTE

>DISCO LAMINADO
50 40 10

50 80 10
50 120 10
115 40 10
115 60 10
115 80 10
115 120 10
125 60 10
125 80 10
125 120 10
178 40 10
178 80 10

DISCO LAMINAS

0 116 Z 36 FVK
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>DISCO LAMINADO MILHOJAS

<

Medidas (nm)
60

30x10x6 1
50x 25x 6 60 1
80x50x6 60 1
25x20x6 80 1
30x10x6 80 1
30x20x6 80 1
40x20x 6 80 1
80x50x6 80 1
30x10x6 120 1
40x20x 6 120 1
50x 20 x 6 120 1
60x30x6 120 1
80x50x6 120 1

>DISCO DE FIBRA VULCANIZADO
5 e B L7E4

115

115 36 25
115 40 25
115 50 25
115 60 25
115 80 25
115 120 25
125 36 25

180 36 25




> DISCOS DE CORTE Y DESBASTE

>DISCO DE LIJA PERFORADO @150 mm (14+1 AGUJEROS)

-Caracteristicas:
> Disco abrasivo con soporte PAPEL.
> Bajo nivel de embozamiento.

)
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150 60 100
150 80 100
150 100 100
150 120 100
150 150 100
150 180 100
150 220 100
150 240 100
150 320 100
150 400 100
150 500 100
150 600 100
150 800 100

>DISCO DE LIJA @150 mm (14+1 AGUJEROS) y 875 mm

-Caracteristicas:
> Disco abrasivo con soporte PAPEL.
> Bajo nivel de embozamiento.

2 Extim)

150 1000 100
150 1200 100
150 1500 100
150 2000 100

2 Extm)
75 80

100
75 120 100
75 180 100
75 240 100
75 320 100
75 400 100
75 500 100
75 600 100
75 800 100
75 1000 100
75 1200 100
75 1500 100

75 2000 100




> ABRASIVOS MANUALES

>ROLLO DE LIJA

50 mm x 25 m 60
50 mm x 25 m 80
50 mmx 25 m 100
50 mmx 25 m 180
50 mm x 25 m 240
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> PLIEGO DE LIJA AL AGUA

230 X 280 100 100
230 X 280 220 100
230 X 280 280 100
230 X 280 320 100
230 X 280 400 100
230 X 280 500 100
230 X 280 600 100
230 X 280 800 100
230 X 280 1200 100
230 X 280 1500 100
230 X 280 2000 100

>PLIEGO DE TELA ESMERIL

230 X 280 3/40 25
230 X 280 2.5/50 25
230 X 280 2/60 25
230 X 280 15/80 50
230 X 280 1/100 50
230 X 280 F/120 50
230 X 280 0/180 50
230 X 280 00/220 50

230 X 280 00/240 50




>ESPONJA ABRASIVA

>LANA DE ACERO

Ref: 0397 7019 6 UDS

>TACO DE LIJA

-Caracteristicas:

Rollo de esponja abrasiva flexible de 115 mm. x 25 m.
Soporte de espuma de baja densidad, ideal para superficies
curvas y piezas de dificil acceso .

Gran rendimiento sobre pinturas y barnices.

Bajo nivel de embozamiento.

Rollo precortado.

Referencia Color Grano

Gris 800
Amarillo 1500
Verde 2000

Marrén 3000

> ABRASIVOS MANUALES

-Caracteristicas:
> Muy fina
> 229 x 152 mm

> 10 unidades

Ref: 0404 100 020
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> CEPILLOS Y CARDAS

> CARDA DE ALAMBRE TRENZADO > CARDA DE ALAMBRE SIN TRENZAR
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D Carda (mm)
40 6 50 6
150 6 75 6
100 6

> CEPILLO VASO DE ALAMBRE TRENZADO > CEPILLO VASO ALAMBRE S/ TRENZAR

9 Carda (mm)
65 6 50 6
75 6
80 6
100 6

> CEPILLO VASO DE ALAMBRE TRENZADO > CEPILLO VASO ALAMBRE S/ TRENZAR

@ Carda (mm) | @ Vastago (mm) @ Carda (mm) | @ Vastago (mm)
19 6 12 6

25 6 12 6




> MACHOS Y TERRAJAS

> JUEGOS DE MACHOS METRICA ISO-ROSCA DIN 13

IR S — 5@

1

—L2 | I |

ACERO
400-800 TO L
N/mm? 6H

L1 (mm) L2 (mm) D2 (mm) 7 (mm) METRICA
32 55 25
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2.1 1,00 x 0,25
32 5.5 2.5 2.1 1,70x 0,25
32 5.5 2.5 2.1 1,20 x 0,25
32 7.0 2.5 2.1 1,40 x 0,30
32 8.0 25 2.1 1,60 x 0,35
32 8.0 2.5 2.1 1,70x 0,35
32 8.0 2.5 2.1 1,80 x 0,35
36 8.0 2.8 2.1 2,00 x 0,40
36 9.0 2.8 2.1 2,20 x 0,45
36 9.0 2.8 2.1 2,30 x 0,40
40 9.0 2.8 2.1 2,50 x 0,45
40 9.0 2.8 2.1 2,60 x 0,45
40 11.0 3.5 2.7 3,00 x 0,50
45 13.0 4.0 3.0 3,50 x 0,60
45 13.0 4.5 3.4 4,00x0,70
50 16.0 6.0 4.9 4,50x 0,75
50 16.0 6.0 4.9 5,00 x 0,80
50 18.0 6.0 4.9 5,50 x 0,90
50 19.0 6.0 4.9 6,00 x 1,00
50 19.0 6.0 4.9 7,00 x 1,00
56 22.0 6.0 4.9 8,00x 1,25
63 22.0 7.0 5.5 9,00 x 1,25
70 24.0 7.0 5.5 10,00 x 1,50
70 24.0 8.0 6.2 11,00 x 1,50
75 29.0 9.0 7.0 12,00 x 1,75
80 30.0 11.0 9.0 14,00 x 2,00
80 32.0 12.0 9.0 15,00 x 2,00
80 32.0 12.0 9.0 16,00 x 2,00
95 40.0 14.0 11.0 18,00 x 2,50
95 40.0 16.0 12.0 20,00 x 2,50
100 40.0 18.0 14.5 22,00 x 2,50
110 50.0 18.0 14.5 24,00 x 3,00
110 50.0 20.0 16.0 27,00 x 3,00
125 56.0 22.0 18.0 30,00 x 3,50
125 56.0 25.0 20.0 33,00 x 3,50
150 63.0 28.0 22.0 36,00 x 4,00
150 63.0 32.0 24.0 39,00 x 4,00
150 63.0 32.0 24.0 42,00 x 4,50
160 70.0 36.0 29.0 45,00 x 4,50
180 75.0 36.0 36.0 48,00 x 5,00
180 75.0 40.0 32.0 52,00 x 5,00
200 85.0 45.0 35.0 56,00 x 5,50
200 85.0 45.0 35.0 60,00 x 5,50
200 90.0 50.0 39.0 64,00 x 6,00

200 90.0 50.0 39.0 68,00 x 6,00




> MACHOS Y TERRAJAS

> JUEGOS DE MACHOS METRICA FINADIN 13
W e ——
M O

1

= LT

ACERO
400-800 ToL
N/mm? 6H

L1 (mm) L2 (mm) D2 (mm) VEGT L1 (mm) L2 (mm) D2 (mm) METRICA
40 9 2.8 70 22
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2,50 x 0,35 12.0 16,00 x 0,75
40 9 2.8 2,60 x 0,35 70 22 12.0 16,00 x 1,00
40 9 315) 3,00 x 0,35 70 22 12.0 16,00 x 1,25
45 10 4.0 3,50 x 0,35 70 22 12.0 16,00 x 1,50
45 10 4.5 4,00 x 0,35 70 22 12.0 17,00 x 1,00
45 10 4.5 4,00 x 0,50 70 22 12.0 17,00 x 1,50
50 12 6.0 4,50 x 0,50 80 22 14.0 18,00 x 0,50
50 12 6.0 5,00 x 0,50 80 22 14.0 18,00 x 0,75
50 12 6.0 500x 0,75 80 22 14.0 18,00 x 1,00
50 12 6.0 5,50 x 0,50 80 22 14.0 18,00 x 1,25
50 14 6.0 6,00 x 0,50 80 22 14.0 18,00 x 1,50
50 14 6.0 6,00 x 0,75 80 22 14.0 18,00 x 2,00
50 14 6.0 7,00 x 0,50 80 22 16.0 19,00 x 1,00
50 14 6.0 7,00x0,75 80 22 14.0 19,00 x 1,50
50 19 6.0 8,00 x 0,50 80 22 16.0 20,00 x 0,50
50 19 6.0 8,00x 0,75 80 22 16.0 20,00x 0,75
56 22 6.0 8,00 x 1,00 80 22 16.0 20,00 x 1,00
56 19 7.0 9,00 x 0,50 80 22 16.0 20,00 x 1,25
56 19 7.0 9,00 x 0,75 80 22 16.0 20,00 x 1,50
63 20 7.0 9,00 x 1,00 80 22 16.0 20,00 x 2,00
63 20 7.0 10,00 x 0,50 80 22 16.0 21,00 x 1,00
63 20 7.0 10,00 x 0,75 80 22 16.0 21,00x 1,50
63 20 7.0 10,00 x 1,00 80 22 18.0 22,00 x 0,50
70 24 7.0 10,00 x 1,25 80 22 18.0 22,00x0,75
63 20 8.0 11,00 x 0,75 80 22 18.0 22,00 x 1,00
63 20 8.0 11,00 x 1,00 80 22 18.0 22,00x 1,25
63 22 8.0 11,00 x 1,25 80 22 18.0 22,00x 1,50
70 22 9.0 12,00 x 0,50 80 22 18.0 22,00 x 2,00
70 22 9.0 12,00 x 0,75 80 22 18.0 23,00 x 1,00
70 22 9.0 12,00 x 1,00 80 22 18.0 23,00 x 1,50
70 22 9.0 12,00 x 1,25 90 22 18.0 24,00 x 0,50
70 22 9.0 12,00 x 1,50 90 22 18.0 24,00x0,75
70 22 11.0 13,00 x 0,50 90 22 18.0 24,00 x 1,00
70 22 11.0 13,00 x 0,75 90 22 18.0 24,00x 1,25
70 22 11.0 13,00 x 1,00 90 22 18.0 24,00x 1,50
70 22 11.0 13,00 x 1,50 90 22 18.0 24,00 x 2,00
70 22 11.0 14,00 x 0,50 90 22 18.0 25,00 x 1,00
70 22 11.0 14,00 x 0,75 90 22 18.0 25,00 x 1,50
70 22 11.0 14,00 x 1,00 90 22 18.0 26,00 x 1,00
70 22 11.0 14,00 x 1,25 90 22 18.0 26,00 x 1,50
70 22 11.0 14,00 x 1,50 90 22 18.0 26,00 x 2,00
70 22 12.0 15,00 x 0,75 90 22 20.0 27,00x 1,00
70 22 12.0 15,00 x 1,00 90 22 20.0 27,00x 1,50
70 22 12.0 15,00 x 1,50 90 22 20.0 27,00 x 2,00

70 22 12.0 16,00 x 0,50 90 22 20.0 28,00 x 1,00




> MACHOS Y TERRAJAS

> JUEGOS DE MACHOS METRICA FINA DIN 13
P e ——
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ACERO
400-800 TO L
N/mm? 6H

i Lz D2 (v Ty D2 (mm) |~ METRICA
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20.0 28,00x 1,50 125 36.0 45,00 x 2,00
90 22 20.0 28,00 x 2,00 125 40 36.0 45,00 x 3,00
90 22 22.0 29,00 x 1,50 140 40 36.0 46,00 x 1,50
90 22 22.0 30,00 x 1,00 140 40 36.0 48,00 x 1,00
90 22 22.0 30,00 x 1,50 140 40 36.0 48,00 x 1,50
90 22 22.0 30,00 x 2,00 140 40 36.0 48,00 x 2,00
125 56 22.0 30,00 x 2,50 140 40 36.0 48,00 x 3,00
125 56 22.0 30,00 x 3,00 140 40 36.0 50,00 x 1,50
90 22 22.0 32,00 x 1,00 140 40 36.0 50,00 x 2,00
90 22 22.0 32,00x 1,50 140 40 36.0 50,00 x 3,00
90 22 22.0 32,00 x 2,00 140 40 40.0 52,00 x 1,50
125 56 22.0 32,00 x 3,00 140 40 40.0 52,00 x 2,00
100 25 25.0 33,00 x 1,50 140 40 40.0 52,00 x 3,00
100 25 25.0 33,00 x 2,00 140 32 40.0 54,00 x 1,00
125 56 25.0 33,00 x 3,00 140 32 40.0 54,00 x 1,50
100 25 28.0 34,00 x 1,00 140 36 40.0 54,00 x 2,00
100 25 28.0 34,00 x 1,50 140 40 40.0 54,00 x 3,00
125 40 28.0 34,00 x 2,00 180 50 40.0 54,00 x 4,00
100 25 28.0 35,00 x 1,00 140 32 40.0 55,00 x 1,50
100 25 28.0 35,00 x 1,50 140 36 40.0 55,00 x 2,00
125 40 28.0 35,00 x 2,00 140 40 40.0 55,00 x 3,00
100 25 28.0 36,00 x 1,00 180 50 40.0 55,00 x 4,00
100 25 28.0 36,00 x 1,50 140 32 40.0 56,00 x 1,00
125 40 28.0 36,00 x 2,00 140 32 40.0 56,00 x 1,50
125 40 28.0 36,00 x 3,00 140 36 40.0 56,00 x 2,00
100 25 28.0 37,00 x 1,50 140 40 40.0 56,00 x 3,00
100 25 28.0 38,00 x 1,00 180 50 40.0 56,00 x 4,00
100 25 28.0 38,00 x 1,50 160 32 45.0 58,00 x 1,00
125 40 28.0 38,00 x 2,00 160 32 45.0 58,00 x 1,50
125 40 32.0 38,00 x 3,00 160 36 45.0 58,00 x 2,00
110 25 32.0 39,00 x 1,50 160 40 45.0 58,00 x 3,00
125 40 32.0 39,00 x 2,00 200 55 45.0 58,00 x 4,00
125 40 32.0 39,00 x 3,00 160 24 45.0 60,00 x 1,50
110 25 32.0 40,00 x 1,00 160 36 45.0 60,00 x 2,00
110 25 32.0 40,00 x 1,50 160 40 45.0 60,00 x 3,00
125 40 32.0 40,00 x 2,00 200 55 45.0 60,00 x 4,00
125 40 32.0 40,00 x 3,00 160 34 50.0 62,00 x 1,50
110 25 32.0 42,00 x 1,00 160 36 50.0 62,00 x 2,00
110 25 32.0 42,00 x 1,50 180 45 50.0 62,00 x 3,00
125 40 32.0 42,00 x 2,00 220 55 50.0 62,00 x 4,00
125 40 32.0 42,00 x 3,00 160 32 50.0 63,00 x 1,50
110 25 36.0 44,00 x 1,50 160 34 50.0 64,00 x 1,50
125 40 36.0 44,00 x 2,00 160 36 50.0 64,00 x 2,00
110 25 36.0 45,00 x 1,00 180 45 50.0 64,00 x 3,00

110 25 36.0 45,00 x 1,50 220 60 50.0 64,00 x 4,00
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160 50.0 65,00 x 1,50 160 500 8500x200
160 36 50.0 65,00 x 2,00 220 55 50.0 85,00 x 3,00
180 45 50.0 65,00 x 3,00 260 65 50.0 85,00 x 4,00
220 60 50.0 65,00 x 4,00 160 36 50.0 86,00 x 1,50
160 36 50.0 68,00 x 1,50 160 40 50.0 86,00 x 2,00
160 40 50.0 68,00 x 2,00 220 55 50.0 86,00 x 3,00
180 50 50.0 68,00 x 3,00 260 65 50.0 86,00 x 4,00
220 60 50.0 68,00 x 4,00 160 38 50.0 88,00 x 1,50
160 36 50.0 70,00 x 1,50 160 40 50.0 88,00 x 2,00
160 40 50.0 70,00 x 2,00 220 55 50.0 88,00 x 3,00
200 50 50.0 70,00 x 3,00 260 65 50.0 88,00 x 4,00
240 60 50.0 70,00 x 4,00 160 38 50.0 90,00 x 1,50
160 36 50.0 72,00 x 1,50 160 40 50.0 90,00 x 2,00
160 40 50.0 72,00 x 2,00 220 55 50.0 90,00 x 3,00
200 50 50.0 72,00 x 3,00 260 65 50.0 90,00 x 4,00
240 60 50.0 72,00 x 4,00 180 40 56.0 92,00 x 1,50
160 36 50.0 74,00 x 1,50 180 45 56.0 92,00 x 2,00
160 40 50.0 74,00 x 2,00 240 60 56.0 92,00 x 3,00
200 50 50.0 74,00 x 3,00 280 70 56.0 92,00 x 4,00
240 60 50.0 74,00 x 4,00 180 40 56.0 95,00 x 1,50
160 36 50.0 75,00 x 1,50 180 45 56.0 95,00 x 2,00
160 40 50.0 75,00 x 2,00 240 60 56.0 95,00 x 3,00
200 50 50.0 75,00 x 3,00 280 70 56.0 95,00 x 4,00
240 60 50.0 75,00 x 4,00 180 40 56.0 96,00 x 1,50
160 36 50.0 76,00 x 1,50 180 45 56.0 96,00 x 2,00
160 40 50.0 76,00 x 2,00 240 60 56.0 96,00 x 3,00
220 50 50.0 76,00 x 3,00 280 70 56.0 96,00 x 4,00
260 60 50.0 76,00 x 4,00 180 40 56.0 98,00 x 1,50
160 36 50.0 78,00 x 1,50 180 45 56.0 98,00 x 2,00
160 40 50.0 78,00 x 2,00 240 60 56.0 98,00 x 3,00
220 55 50.0 78,00 x 3,00 280 70 56.0 98,00 x 4,00
260 65 50.0 78,00 x 4,00 180 45 56.0 100,00 x 1,50
160 36 50.0 80,00 x 1,50 180 50 56.0 100,00 x 2,00
160 40 50.0 80,00 x 2,00 240 65 56.0 100,00 x 3,00
220 55 50.0 80,00 x 3,00 280 75 56.0 100,00 x 4,00
260 65 50.0 80,00 x 4,00 180 45 56.0 105,00 x 1,50
160 36 50.0 82,00 x 1,50 180 50 56.0 105,00 x 2,00
160 40 50.0 82,00 x 2,00 240 65 56.0 105,00 x 3,00
220 55 50.0 82,00 x 3,00 280 75 56.0 105,00 x 4,00
260 65 50.0 82,00 x 4,00 180 45 56.0 110,00 x 1,50
160 36 50.0 84,00 x 1,50 180 50 56.0 110,00 x 2,00
160 40 50.0 84,00 x 2,00 240 65 56.0 110,00 x 3,00
220 55 50.0 84,00 x 3,00 280 75 56.0 110,00 x 4,00
260 65 50.0 84,00 x 4,00

160 36 50.0 85,00 x 1,50
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16x5 M 1.0 x 0.25 30x11 M 11.0 x 1.50
16x5 M1.1x0.25 38x14 M12.0x1.75
16x5 M1.2x0.25 38x 14 M 14.0 x 2.00
16x5 M 1.4 x0.30 38x 14 M 15.0 x 2.00
16 x5 M 1.6 x 0.35 45x18 M 16.0 x 2.00
16x5 M1.7x0.35 45x18 M 18.0 x 2.50
16 x5 M 1.8 x 0.35 45x18 M 19.0 x 2.50
16 x5 M 2.0 x 0.40 45x18 M 20.0 x 2.50
16x5 M 2.2 x0.45 55 x 22 M 22.0 x 2.50
16x5 M 2.3x0.40 55x 22 M 24.0 x 3.00
16x5 M 2.5 x 0.45 65 x 25 M 27.0 x 3.00
16x5 M 2.6 x 0.45 65 x 25 M 30.0 x 3.50
20x5 M 3.0 x 0.50 65 x 25 M 33.0 x 3.50
20x5 M 3.5 x0.60 65 x 25 M 36.0 x 4.00
20x5 M 4.0x0.70 75x30 M 39.0 x 4.00
20x7 M 4.5x0.75 75x30 M 42.0 x 4.50
20x7 M 5.0 x 0.80 90 x 36 M 45.0 x 4.50
20x7 M 5.5 x 0.90 90 x 36 M 48.0 x 5.00
20x7 M 6.0 x 1.00 90 x 36 M 52.0 x 5.00
20x9 M 7.0 x1.00 105 x 36 M 56.0 x 5.50
20x9 M 8.0 x 1.25 105 x 36 M 60.0 x 5.50
20x9 M9.0x1.25 105 x 36 M 64.0 x 6.00

30x 11 M 10.0 x 1.50 105 x 36 M 68.0 x 6.00
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16x5 M 2.5 x0.35 45x 14 M 18.0 x 0.50
16x5 M 2.6 x 0.35 45x14 M 18.0x0.75
20x 5 M 3.0 x 0.35 45x 14 M 18.0 x 1.00
20x5 M 3.5 x0.35 45x 14 M 18.0x 1.25
20x5 M 4.0 x 0.35 45x 14 M 18.0 x 1.50
20x5 M 4.0 x 0.50 45x 14 M 18.0 x 2.00
20x5 M 4.5 x 0.50 45x 14 M 19.0 x 1.00
20x5 M 5.0 x 0.50 45x 14 M 19.0x 1.50
20x7 M 5.0x0.75 45x 14 M 20.0 x 0.50
20x5 M 5.5 x 0.50 45x 14 M 20.0x0.75
20x5 M 6.0 x 0.50 45x 14 M 20.0 x 1.00
20x7 M 6.0 x0.75 45x14 M 20.0x1.25
25x9 M 7.0 x 0.50 45x 14 M 20.0 x 1.50
25x9 M7.0x0.75 45x14 M 20.0 x 2.00
25x9 M 8.0 x 0.50 45x 14 M 21.0 x 1.00
25x9 M8.0x0.75 45x14 M 21.0x 1.50
25x9 M 8.0 x 1.00 55x 16 M 22.0 x 0.50
25x9 M 9.0 x 0.50 55x 16 M 22.0x0.75
25x9 M9.0x0.75 55x 16 M 22.0 x 1.00
25x9 M9.0x 1.00 55x 16 M 22.0x1.25
30x 11 M 10.0 x 0.50 55x 16 M 22.0 x 1.50
30x 11 M 10.0 x 0.75 55x 16 M 22.0 x 2.00
30x 11 M 10.0 x 1.00 55x 16 M 23.0 x 1.00
30x 11 M10.0x 1.25 55x 16 M 23.0 x 1.50
30x 11 M 11.0 x 1.00 55x 16 M 24.0 x 0.50
30x 11 M11.0x1.25 55x 16 M 24.0x0.75
38x10 M 12.0 x 0.50 55x 16 M 24.0 x 1.00
38x10 M 12.0x0.75 55x 16 M 24.0x1.25
38x10 M 12.0x 1.00 55x 16 M 24.0 x 1.50
38x10 M12.0x1.25 55x 16 M 24.0 x 2.00
38x10 M 12.0 x 1.50 55x 16 M 25.0 x 1.00
38x10 M 13.0 x 0.50 55x 16 M 25.0 x 1.50
38x10 M13.0x0.75 55x 16 M 26.0 x 1.00
38x10 M 13.0 x 1.00 55x 16 M 26.0 x 1.50
38x10 M 13.0 x 1.50 55x 16 M 26.0 x 2.00
38x10 M 14.0 x 0.50 65x18 M 27.0x 1.00
38x10 M 14.0 x 0.75 65x 18 M 27.0 x 1.50
38x 10 M 14.0x 1.00 65x18 M 27.0x 2.00
38x10 M 14.0x1.25 65x18 M 28.0 x 1.00
38x10 M 14.0 x 1.50 65x 18 M 28.0 x 1.50
38x10 M 15.0x 0.75 65x 18 M 28.0 x 2.00
38x10 M 15.0 x 1.00 65x 18 M 29.0 x 1.50
38x10 M 15.0 x 1.50 65x18 M 30.0 x 1.00
45x14 M 16.0 x 0.50 65x18 M 30.0 x 1.50
45x 14 M 16.0 x 0.75 65x 18 M 30.0 x 2.00
45x 14 M 16.0 x 1.00 65x18 M 30.0 x 2.50
45x 14 M 16.0 x 1.25 65x 18 M 30.0 x 3.00
45x 14 M 16.0 x 1.50 65x18 M 32.0 x 1.00
45x 14 M 17.0 x 1.00 65x18 M 32.0 x 1.50

45x 14 M 17.0 x 1.50 65x 18 M 32.0 x 2.00
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65 x 25 M 2.5 x0.35 105 x 36 M 54.0 x 3.00
65x18 M 2.6 x 0.35 105 x 36 M 54.0 x 4.00
65x18 M 3.0 x 0.35 105 x 22 M 55.0 x 1.50
65 x 25 M 3.5 x0.35 105 x 22 M 55.0 x 2.00
65x18 M 4.0 x 0.35 105 x 36 M 55.0 x 3.00
65x 18 M 4.0 x 0.50 105 x 36 M 55.0 x 4.00
65x 18 M 4.5 x 0.50 105 x 22 M 56.0 x 1.00
65x18 M 5.0 x 0.50 105x 22 M 56.0 x 1.50
65x 18 M 5.0 x0.75 105 x 22 M 56.0 x 2.00
65x 18 M 5.5 x0.50 105 x 36 M 56.0 x 3.00
65x 18 M 6.0 x 0.50 105 x 36 M 56.0 x 4.00
65x 18 M 6.0 x0.75 105 x 22 M 58.0 x 100
65x18 M 7.0 x 0.50 105 x 22 M 58.0 x 1.50
65 x 25 M7.0x0.75 105 x 22 M 58.0 x 2.00
65x 18 M 8.0 x 0.50 105 x 36 M 58.0 x 3.00
75x 20 M8.0x0.75 105 x 36 M 58.0 x 4.00
75 x 20 M 8.0 x 1.00 105 x 22 M 60.0 x 1.50
75x 20 M 9.0 x 0.50 105 x 22 M 60.0 x 2.00
75x 20 M9.0x0.75 105 x 36 M 60.0 x 3.00
75x 20 M9.0x 1.00 105 x 36 M 60.0 x 4.00
75x 20 M 10.0 x 0.50 105 x 22 M 62.0 x 1.50
75 x 30 M 10.0x0.75 105 x 22 M 62.0 x 2.00
75x 20 M 10.0 x 1.00 105 x 36 M 62.0 x 3.00
75x 20 M 10.0x 1.25 105 x 36 M 62.0 x 4.00
75 x 20 M 11.0 x 1.00 105 x 22 M 63.0 x 1.50
75 x 30 M11.0x1.25 120 x 22 M 64.0 x 1.50
75x 20 M 12.0 x 0.50 120 x 22 M 64.0 x 2.00
75x 20 M12.0x0.75 120 x 36 M 64.0 x 3.00
75x 20 M 12.0 x 1.00 120 x 36 M 64.0 x 4.00
75x 30 M12.0x1.25 120 x 22 M 65.0 x 1.50
90 x 22 M 12.0 x 1.50 120 x 22 M 65.0 x 2.00
90 x 22 M 13.0 x 0.50 120 x 36 M 65.0 x 3.00
90 x 22 M 13.0x0.75 120 x 36 M 65.0 x 4.00
90 x 22 M 13.0 x 1.00 120 x 22 M 68.0 x 1.50
90 x 22 M 13.0 x 1.50 120 x 22 M 68.0 x 2.00
90 x 22 M 14.0 x 0.50 120 x 36 M 68.0 x 3.00
90 x 22 M 14.0 x 0.75 120 x 36 M 68.0 x 4.00
90 x 22 M 14.0 x 1.00 120 x 22 M 70.0 x 1.50
90 x 22 M 14.0x1.25 120 x 22 M 70.0 x 2.00
90 x 22 M 14.0 x 1.50 120 x 36 M 70.0 x 3.00
90 x 36 M 15.0x 0.75 120 x 36 M 70.0 x 4.00
90 x 22 M 15.0 x 1.00 120 x 22 M 72.0x1.50
90 x 22 M 15.0 x 1.50 120 x 22 M 72.0 x 2.00
90 x 36 M 16.0 x 0.50 120 x 36 M 72.0 x 3.00
90 x 22 M 16.0 x 0.75 120 x 36 M 72.0 x 4.00
90 x 22 M 16.0 x 1.00 120 x 22 M 74.0 x 1.50
90 x 36 M 16.0 x 1.25 120 x 22 M 74.0 x 2.00
105 x 22 M 16.0 x 1.50 120 x 36 M 74.0 x 3.00
105 x 22 M 17.0 x 1.00 120 x 36 M 74.0 x 4.00

105 x 22 M 17.0 x 1.50 120 x 22 M 75.0 x 1.50
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120 x 22 M 75.0 x 2.00 140 x 22 M 88.0 x 4.00
120 x 36 M 75.0 x 3.00 140 x 22 M 90.0 x 1.50
120 x 36 M 75.0 x 4.00 140 x 22 M 90.0 x 2.00
120 x 22 M 76.0 x 1.50 140 x 22 M 90.0 x 3.00
120 x 22 M 76.0 x 2.00 140 x 22 M 90.0 x 4.00
120 x 36 M 76.0 x 3.00 140 x 22 M 92.0 x 1.50
120 x 36 M 76.0 x 4.00 140 x 22 M 92.0 x 2.00
120 x 22 M 78.0 x 1.50 140 x 22 M 92.0 x 3.00
120 x 22 M 78.0 x 2.00 140 x 22 M 92.0 x 4.00
120 x 36 M 78.0 x 3.00 140 x 22 M 95.0 x 1.50
120 x 36 M 78.0 x 4.00 140 x 22 M 95.0 x 2.00
120 x 22 M 80.0 x 1.50 140 x 22 M 95.0 x 3.00
120 x 22 M 80.0 x 2.00 140 x 22 M 95.0 x 4.00
120 x 36 M 80.0 x 3.00 140 x 22 M 96.0 x 1.50
120 x 36 M 80.0 x 4.00 140 x 22 M 96.0 x 2.00
130 x 25 M 82.0 x 1.50 140 x 22 M 96.0 x 3.00
130 x 25 M 82.0 x 2.00 140 x 22 M 96.0 x 4.00
130 x 36 M 82.0 x 3.00 150 x 25 M 98.0 x 1.50
130 x 36 M 82.0 x 4.00 150 x 25 M 98.0 x 2.00
130 x 25 M 84.0 x 1.50 150 x 25 M 98.0 x 3.00
130 x 25 M 84.0 x 2.00 150 x 25 M 98.0 x 4.00
130 x 36 M 84.0 x 3.00 150 x 25 M 100.0 x 1.50
130 x 36 M 84.0 x 4.00 150 x 25 M 100.0 x 2.00
130 x 25 M 85.0 x 1.50 150 x 25 M 100.0 x 3.00
130 x 25 M 85.0 x 2.00 150 x 25 M 100.0 x 4.00
130 x 36 M 85.0 x 3.00 150 x 25 M 105.0 x 1.50
130 x 36 M 85.0x 4.00 150 x 25 M 105.0 x 2.00
140 x 22 M 86.0 x 1.50 150 x 25 M 105.0 x 3.00
140 x 22 M 86.0 x 2.00 150 x 25 M 105.0 x 4.00
140 x 22 M 86.0 x 3.00 160 x 25 M 110.0x 1.50
140 x 22 M 86.0 x 4.00 160 x 25 M 110.0 x 2.00
140 x 22 M 88.0 x 1.50 160 x 25 M 110.0 x 3.00
140 x 22 M 88.0 x 2.00 160 x 25 M 110.0 x 4.00

140 x 22 M 88.0 x 3.00




> GIRAMACHOS CON CARRACA

> MACHOS Y TERRAJAS

L1 (mm)

24-55

> VOLVEDORES ZINC FUNDIDO DIN225 (EN 22568)

M3-10

> CONJUNTO DE EXTRACTORES DE TORNILLOS STANDARD

85 (corto)

M5-12 100 (corto) 45-8.0

M3-10 250 (largo) 24-55

M5-12 300 (largo) 45-80
M1-8 1/16-1/4 2.0-5.0 130 0
M1-10 1/16-3/8 G1/8 2.0-6.3 176 1

M1-12 1/16-1/2 G1/8 2.1-8.0 176 1.1/2
M4-12 5/32-1/2 G1/8 3.0-9.0 280 2
M5 -20 7/32-3/4 G1/8-1/2 49-120 380 3
M11-27 7/16-1 G1/4-3/4 | 55-16.0 505 4
M13-32 1/2-1.1/4 G1/4-1 7.0-20.0 700 5L
M1.0-26 BSW 1/16 - 3/32 160 16 x5
M3.0-4.0 BSW 1/8 - 5/32 200 20x5
M4.5-6.0 BSW 3/16 - 1/4 200 20x7
M7.0-9.0 BSW 5/16 224 25x9
M10.0-11.0 BSW 3/8-7/16 280 30x11
M12.0-15.0 G1/4 315 38x10
M12.0-15.0 BSW 1/2-9/16 315 38x 14
M16.0 - 21.0 G3/8-1/2 450 45x 14
M 16.0 - 20.0 BSW 5/8 - 13/16 450 45x 18
M 22.0 - 26.0 G5/8-3/4 560 55x 16
M 22.0 - 24.0 BSW7/8 -1 560 55x 22
M 27.0 - 36.0 G7/8-1 630 65x18
M 27.0 - 36.0 BSW 1.1/8 - 1.3/8 630 65 x 25
3-18 5
3-24 6
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> INSERTOS

> INSERTOS ROSCADOS DE ACERO INOXIDABLE

1.0x D@ 1.5x D@ 2.0x D@ 2.5x D@ 3.0xD@
D P (mm)
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3.7887 3.4926 3.4971 3.5005 3.5040
3.4888 3.4927 3.4972 3.5006 3.5041
3.4889 3.4928 3.4973 3.5007 3.5042
3.4890 3.4929 3.4974 3.5008 3.5043
3.4891 3.4930 3.4975 3.5009 3.5044
3.4892 3.4931 3.4976 3.5010 3.5045
3.4893 3.4932 3.4977 3.5011 3.5046
3.4894 0319 6 105 03196120 3.5012 3.5047
3.4895 3.4933 3.4978 3.5013 3.5048
3.4896 0319 8125 0319812516 3.5014 3.5049
3.4897 3.4934 3.4979 3.5015 3.5050
3.4898 3.4935 3.4980 3.5016 3.5051
3.4899 031910151 031910153 031910 150 3.5052
3.4900 3.4936 3.4981 3.5017 3.5053
3.4901 3.4937 3.4982 3.5018 3.5054
3.4902 3.4938 3.4983 3.5019 3.5055
3.4903 3.4939 3.4984 3.5020 3.5056
3.4904 3.4940 3.4985 031912150 3.5057
3.4905 3.4941 3.4986 3.5021 3.5058
3.4906 3.4942 3.4987 3.5022 3.5059
3.4907 3.4943 3.4988 3.5023 3.5060
3.4908 3.4944 3.4989 0319 14 151 3.5061
3.4909 031914125 3.4990 3.5024 3.5062
3.4911 3.4946 3.4991 3.5025 3.5063
3.4912 0319 16 200 3.4992 3.5026 3.5064
3.4913 031916 150 3.4993 3.5027 3.5065
3.4914 3.4947 3.4994 3.5028 3.5066
3.4915 03197337 3.4995 3.5029 3.5067
3.4916 3.4948 3.4996 3.2030 3.5068
3.4917 3.4949 3.4997 3.5031 3.5069
3.4918 3.4950 0319 20 202 3.5032 3.5070
3.4919 3.4951 3.4998 3.5033 3.5071
3.4920 3.4952 3.4999 3.5034 3.5072
3.4921 3.4953 3.5000 3.5035 3.5073
3.4922 0319 22 150 3.5001 3.5036 3.5074
3.4923 3.4954 3.5002 3.5037 3.5075
3.4924 3.4955 3.5003 3.5038 3.5076
3.4925 3.4956 3.5004 3.5039 3.5077

o 3.4957 = = =

- 3.4958 - - -

= 3.4959 = = =

- 3.4960 - - -

= 3.4961 = = =

- 3.4962 - - -

= 3.4963 o o o

- 3.4964 - - -

= 3.4965 = = =

- 3.4966 - - -

= 3.4967 = = =

- 3.4968 - - -

= 3.4969 o o o

- 3.4970 - - -




> HERRAMIENTA PARA INSERTAR CON TOPE AJUSTABLE

> INSERTOS

e N esw s T
M 2.00 x 0.40
M 2.20 x 0.45 UNCNr. 2 2
M 2.50 x 0.45 - 3
M 3,00 x 0,50 UNC/UNF Nr. 4 4
M 3,50 x 0,60 UNC/UNF Nr. 6 5
M 4,00 x 0,70 UNC/UNF Nr. 8 6
) BSW 3/16 ;
UNC Nr.10
UNC/UNF Nr.10
M 5,00 x 0,80 (C/UNE N 8
UNC/UNF 1/4
M6.001x11.00 BSW/BSF 1/4 9
M 7,00 x 1,00 UNC/BSW 5/16 10
M 8,00 x 1,25
M cRtiGe UNC/BSF 5/16 1
M 9,00 x 1,25 UNC 3/8 12
M 9,00 x 1,00 BSF/BSW 3/8
M 10,00 x 1,50
M 10,00 x 1,00 UNF 3/8 13
M 10,00 x 1,25
M 11,00 x 1,50 UNC/UNF 7/16 14
M 1100 x 1,25 BSW/BSF 7/16
M12,00x1,75
M 12,00 x 1,50 UNC/UNF 1/2 15
M 12,00 x 1,25 BSW/BSF 1/2
M 12,00 x 1,00
M 12,00 x 2,00 UNC/UNF 9/16 16
M 12,00 x 1,50 BSW/BSF 9/16
M 14,00 x 1,25 i 17
M 1400 x 1,00
M 16,00 x 2,00 UNC/UNF 5/8 18
M 16,00 x 1,50 BSW/BSF 5/8
M 18,00 x 2,50
002, UNC 3/4
M 18,00 x 2,00 20
Wl ek BSW/BSF 3/4
M 20,00 x 2,50
M 20,00 x 2,00 UNF 3/4 21
M 20,00 x 1,50
M 22,00 x 2,50
002, UNC/UNF 7/8
M 22,00 x 2,00 22
M BSW/BSF 7/8
M 24,00 x 3,00 UNC/UNE 17
M 24,00 x 2,00 BOW/BSE 1" 23
M 2400 x 1550
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> CUCHILLAS MULTICORTADORA

> CUCHILLA EN FORMA DE “U"

-Descripcion:
Ideal para extraer los
cristales de los faros

situados debajo del capé.

g
Ref: 0333 350 107 60 mm
Ref: 0333350 110 35 mm
Ref: 0333 350 079 36 mm
Ref: 0333 350 087 18 mm
Ref: 0333 350 076 24 mm
Ref: 0333 350 153 52 mm
Ref: 0333 350 101 (brazo corto) 60 mm
Ref: 0333 350 153 (reforzado) 95 mm

>RASCADOR EN FORMA DE PALA

-Descripcion:
En forma de pala,
con revestimiento
antiaranazos.

-t

Ref: 0333 350 147

25 mm

> CUCHILLA EN FORMA RECTA

-Descripcion:

___ Apropiada para quitar
elementos montados en la
carroceria.

Curvatura en Z, dentado.

60 mm

Ref: 0333 350 081

> CUCHILLA EN FORMA RECTA

-Descripcion:

QI;‘_ Curvatura en Z, dentado.

Ref: 0333 350 125 70 mm

> CUCHILLA EN FORMA CURVADA

N

Ref: 0333 350 072

-Descripcion:
CurvaturaenZ.

45 mm

> CUCHILLA EN FORMA RECTA

;l

Ref: 0333 350 123

-Descripcion:
Curvatura en Z.

32 mm

> CUCHILLA EN FORMA RECTA

Ref: 0333 350 073

>RASCADOR
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Ref: 0333350 113
Ref: 0333 350 146

-Descripcion:
Apropiada para

" escotaduras redondeadas

en plasticos.

~ Dentado.

35 mm

-Descripcion:

Con filo transversal

y revestimiento
antiarafiazos en el tope
frontal.

13 mm
18 mm



> ACCESORIOS Y CONSUMIBLES
> ACEITE DE CORTE Y ROSCADO

-Descripcion:

Lubricante de corte de alto rendimiento, no clorado.
Resiste presiones extremas para aumentar la vida de la
herramienta y facilitar el corte. Para metales ferrosos 'y
no ferrosos.
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-Caracteristicas:
> Valvula 360°
> Sin coloracion

> Férmula de espuma estable
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Ref: 0369 215 002 400 ml
Ref: 0900 978 057 51
Ref: 0366 25 000 400 ml
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Notas:












